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Îáùèå ñâåäåíèÿ NB, NBE

NB, NBE 50 Гц, 2900 мин–1
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NB 32-125.1/100 A 0.75
NB 32-125.1/110 A 1.1 
NB 32-125.1/121 A 1.5 
NB 32-125.1/140 A 2.2 
NB 32-125/106 A 1.1 
NB 32-125/115 A 1.5 
NB 32-125/130 A 2.2 
NB 32-125/142 A  3.0
NB 32-160.1/155 A 2.2 
NB 32-160.1/169 A 3.0
NB 32-160/151 A 3.0
NB 32-160/163 A 4.0
NB 32-160/177 A 5.5
NB 32-200.1/188 A 4.0
NB 32-200.1/205 A 5.5
NB 32-200/190 A 5.5
NB 32-200/206 A 7.5
NB 40-125/105 A 1.5 
NB 40-125/116 A 2.2 
NB 40-125/127 A 3.0
NB 40-125/139 A 4.0
NB 40-160/158 A 5.5
NB 40-160/172 A 7.5
NB 40-200/206 B 11.0
NB 40-250/230 B 15.0
NB 40-250/245 B 18.5
NB 40-250/255 B 22.0
NB 50-125/111 A 3.0
NB 50-125/121 A 4.0
NB 50-125/135 A 5.5
NB 50-125/144 A 7.5
NB 50-160/150 A 7.5
NB 50-160/167 B 11.0
NB 50-200/198 B 15.0
NB 50-200/210 B 18.5
NB 50-200/219 B 22.0
NB 50-250/233 B 22.0
NB 50-250/254 B 30.0
NB 65-125/120-110 A 4.0
NB 65-125/127 A 5.5
NB 65-125/137 A 7.5
NB 65-160/157 B 11.0
NB 65-160/173 B 15.0
NB 65-200/190 B 18.5
NB 65-200/198 B 22.0
NB 65-200/217 B 30.0
NB 80-160/147-127 B 11.0
NB 80-160/151 B 15.0
NB 80-160/161 B 18.5
NB 80-160/167 B 22.0
NB 80-200/188 C 30.0

В таблицах на этой и следующих страницах приведён 
полный модельный ряд насосов NB, NBE. 

Модельный ряд включает в себя насосы, поставляе-
мые в Россию. 

Стандартный ряд был составлен на основании 
следующих параметров:

• Корпус насоса имеет нагнетательные фланцы от 
     DN 32 до DN 150.
• На корпус, рабочее колесо (если оно изготовлено 
     из чугуна) и фонарь насоса нанесено катафорезное 
     покрытие. 
• Рабочие колёса изготовлены из чугуна или бронзы.
• Кольца щелевых уплотнений изготовлены из бронзы.
• Стандартные торцевые уплотнения вала: BAQE и 
     GQQE.
• Насосы NB поставляются с 2-, 4- и 6-полюсными 
     электродвигателями, насосы NBE –  с 2- и 4-полюс-
     ными электродвигателями.
• В стандартном исполнении насосы поставляются 
     с электродвигателями EFF2 ("Стандартный ряд"), 
     по заказу возможна комплектация насосов двига-
     телями EFF1 ("Энергоэффективный ряд"). 
Большая часть насосов может быть адаптирована в 
соответствии с требованиями заказчика. Если вас 
интересуют специальные исполнения насосов, обра-
щайтесь в Grundfos.

Номенклатура изделий
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Îáùèå ñâåäåíèÿNB, NBE

NB, NBE 50 Гц, 1450 мин–1

1) Насосы NBE исполнения С

NB 50 Гц, 970 мин–1

Марка насоса
P 2

]
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т
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NB 32-125.1/139 A 0.25 

NB 32-125/142 A 0.37 

NB 32-160.1/172 A 0.37 

NB 32-160/172 A 0.55 

NB 32-200.1/196 A 0.55 

NB 32-200/200 A 0.75 

NB 32-200/216 A 1.1 

NB 40-125/116 A 0.25 

NB 40-125/130 A 0.37 

NB 40-125/142 A 0.55 

NB 40-160/151 A 0.55 

NB 40-160/166 A 0.75 

NB 40-200/198 A 1.1 

NB 40-200/217 A 1.5 

NB 40-250/245 A 2.2 

NB 40-250/260 A  3.0

NB 50-125/129 A 0.55 

NB 50-125/142 A 0.75 

NB 50-160/158 A 1.1 

NB 50-160/175 A 1.5 

NB 50-200/210 A 2.2 

NB 50-200/219 A  3.0

NB 50-250/263 A 4.0

NB 65-125/133 A 0.75 

NB 65-125/144 A 1.1 

NB 65-160/149 A 1.1 

NB 65-160/165 A 1.5 

NB 65-160/177 A 2.2 

NB 65-200/205 A 3.0

NB 65-200/219 A 4.0

NB 65-250/259 A 5.5

NB 65-315/282 A1) 7.5

NB 65-315/314 C 11.0

NB 80-160/146 A 1.5 

NB 80-160/161 A 2.2 

NB 80-160/175 A 3.0

NB 80-200/196 A 4.0

NB 80-200/214 A 5.5

NB 80-250/247 A1) 7.5

NB 80-250/270 C 11.0

NB 80-315/305 C 15.0

NB 80-315/320 C 18.5

NB 80-315/334 C 22.0

NB 100-200/196 A 5.5

NB 100-200/214 A1) 7.5

NB 100-250/245 C 11.0

NB 100-250/266 C 15.0

NB 100-315/295 C 18.5

NB 100-315/312 C 22.0

NB 125-250/236 C 15.0

NB 125-250/249 C 18.5

NB 125-250/262 C 22.0

NB 150-200/220 C 11.0

P 2

NB 100-200/214 A 2.2 
NB 100-250/259 A 4.0 
NB 100-315/326 C 7.5
NB 125-250/269 C 7.5
NB 150-200/215 A 3.0

P 2
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Номенклатура изделий
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Îáùèå ñâåäåíèÿ NB, NBE

Условные обозначения
Тип NB
Смотрите заводскую табличку

NB 32 -125 .1 /142 A -F -A -BAQE

Модель
Номинальный
диаметр напорного
фланца
Номинальный диаметр
рабочего колеса [в мм]
Рабочее колесо 
уменьшенного диаметра
Действительный диаметр
рабочего колеса [в мм]
Код исполнения насоса (может
быть комбинированным1)):
A = Основное исполнение
B = Электродвигатель большей, 

чем стандартная, мощности
C = Без электродвигателя
D = Корпус насоса на опорах
E = С сертификатом или

протоколом испытаний
X = Специальное исполнение
Код исполнения трубного
подсоединения:
F = фланец DIN
Код материала:
A = Основное исполнение
B = Рабочее колесо из бронзы
S = Рабочее колесо из нержавеющей

стали
Код уплотнения вала и резиновых деталей
насоса

1) Примеры комбинированных кодов:

AE = Стандартная версия насоса во
взрывозащищенном исполнении,
с сертификатом или протоколом
испытаний

BD = С электродвигателем увеличенной
мощности, корпус насоса на опорах.

CE = Без электродвигателя, с сертификатом
или протоколом испытаний

Обозначения уплотнения вала

Поз. Код Краткое описание уплотнения

(1)

A Уплотнительное кольцо с
фиксированным поводком

B Резиновое сильфонное
уплотнение

G
Сильфонное уплотнение типа В
с уменьшенной площадью
поверхности трения

D Сбалансированное
уплотнительное кольцо

Поз. Код Материал

(2)
и

(3)

Синтетический графит:
A Графит, армированный металлом

B Графит, пропитанный
синтетической смолой
Карбиды:

Q Карбид кремния
Поз. Код Материал

(4)
E EPDM
V FKM
F FXM
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Чертёж в разрезе

Рис. 5 Чертёж в разрезе насоса NB

Спецификация материалов

4 002 2419 20
MT

77 105 9 51

36a1a73672a20 49 11 6

66

67

66a

26

20

Поз. Спецификация материалов                      Материалы                DIN W.-Nr   AISI/ASTM
1a Фонарь                                                          Чугун EN-GJL-250               EN-JL1040  A48-40B
6 Корпус насоса                                               Чугун EN-GJL-250              EN-JL1040                   A48-40B 
7 Защитный кожух муфты                               Нержавеющая сталь              1.4301                   AISI 304
9 Установочный винт                                       Сталь
11 Призматическая шпонка                               Сталь
20* Заглушка трубы                                            Сталь
26 Анкерный болт                                              Сталь

36, 36a Гайка                                                             Сталь

* NB, NBE:
32-125.1 80-315: R 3/8"
100-200 150-200: R 1/2"

** Рабочее колесо из нержавеющей стали в сочетании с валом из нержавеющей стали, 1.4401/1.0301.

49 Рабочее колесо
Чугун EN-GJL-250                EN-JL 1030   A48-30B
Бронза CuSn5Zn5Pb                2.1096.01   B584 - C83600
Нержавеющая сталь *               1.4408

51 Вал 
Нержавеющая сталь/сталь              1.4301/1.0301
Нержавеющая сталь/сталь ** 1.4401/1.0301

66 Шайба                                                           Нержавеющая сталь               100-250
66a Пружинная шайба                                         Нержавеющая сталь
67 Гайка                                                             Нержавеющая сталь

72 a Уплотнительное кольцо                               EPDM 
77 Крышка                                                          Чугун EN-GJL-250                EN-JL1040  A48-40B
105 Торцевое уплотнение вала                          Нержавеющая сталь                1.4301   AISI 304
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Механическая часть
Корпус насоса
Корпус насоса изготовлен из чугуна и имеет осевой  
всасывающий  фланец и радиальный  выпускной 
фланец. 

Размеры  фланцевых  соединений  соответствуют 
стандарту EN 1092-2. 

На дне корпуса насоса имеется сливная пробка. В 
выпускном канале имеется отверстие для подклю-
чения манометра.

Фонарь
В фонаре насоса предусмотрен винт для выпуска 
воздуха. Между фонарем и корпусом насоса распо-
ложено уплотнительное кольцо круглого сечения.
Боковые  отверстия  в  фонаре  имеют  защитные 
крышки. 
Насосы NB, NBE оборудованы электродвигателями: 
• IM B5: до типоразмера 132 включительно.
• IM B 35: до типоразмера 160 и выше.
Размер фланца фонаря в соответствии с IEC 60034.

Вал
Вал из нержавеющей стали имеет диаметр ø28 или 
ø38 мм.
Конец вала, обращенный к электродвигателю, имеет 
центральное отверстие под вал электродвигателя, а 
также отверстия под установочные винты, фиксиру-
ющие вал электродвигателя и вал насоса. 

Рис. 6 Вал насоса NB и NBE

Рабочее колесо
Рабочее колесо может быть изготовлено из чугуна, 
бронзы  или  нержавеющей  стали. Рабочее  колесо 
закрытого типа имеет пространственные лопатки с 
гладкой  поверхностью, что  обеспечивает  высокий 
КПД.

Рис. 7 Рабочее колесо для насоса NB, NBE 

Все рабочие колёса отбалансированы динамически 
и гидравлически. Гидравлическая балансировка ком-
пенсирует осевое усилие. 

Рабочее колесо вращается по часовой стрелке, если 
смотреть со стороны электродвигателя. 

По заказу возможна подрезка рабочего колеса под 
конкретную рабочую точку.

Торцевое уплотнение вала
Торцевое уплотнение вала представляет собой раз-
борное несбалансированное уплотнение типа BAQE 
или GQQE, изготовленное по стандарту EN 12756. 
Пара трения: графит по карбиду кремния или карбид 
кремния по карбиду кремния.  

Уплотнение BAQE рекомендуется использовать для 
чистой воды. Максимально допустимая температура 
воды: +1400С. Уплотнение BAQE нельзя использовать 
для  работы с жидкостями, содержащими  твердые 
включения, так  как  это  может  привести к преж-
девременному истиранию графитовой поверхности 
уплотнения. 

Уплотнение GQQE рекомендуется для перекачивания 
охлаждающих жидкостей, для которых характерно 
выпадение осадка при понижении темературы. Более 
подробно узнать о пригодности уплотнения для той 
или  иной  жидкости  можно  узнать из таблицы  на 
стр. 21 или связавшись с компанией Grundfos. 

4054 1320 30
MT

407 2 0059 20
MT
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Фланцы
Фланцы на напоре и на всасывании NB, NBE соот-
ветствуют стандартам  EN 1092-2, PN 10 или PN 16. 
Размер  и  количество  отверстий  определяется  по 
таблице, приведённой ниже:

Фланцы PN 16 и PN 10:

Обработка поверхности
Детали насосов NB, NBE, изготовленные из чугуна, 
имеют катафарезное покрытие.

Покрытие включает в себя:

1. Очистку щелочами
2. Первичную обработку ортофосфатом цинка
3. Нанесение эпоксидной смолы методом катафареза
4. Сушка покрытия при t 200-250°C.

Цветовая маркировка готового изделия 
NCS 9000/RAL 9005.

Для работы при низких температурах с высокой 
влажностью Grundfos предлагает насосы NB, NBE 
с  дополнительной  обработкой  поверхности  для 
защиты  от  коррозии. Такие  насосы  поставляются 
по запросу. 

Испытательное давление
Испытание корпуса насоса под давлением выполня-
лось с водой при температуре  +20°C, содержащей 
ингибитор коррозии. 

3083 0277 20
MT

Номинальный диаметр (DN)

PN 16 (1,6 МПа)                                                               PN 10 (1,0 МПа)

32 40 50 65 80 100 125 150 200

D1 32 40 50 65 80 100 125 150 200

D2 100 110 125 145 160 180 210 240 295

D3 140 150 165 185 200 220 250 285 340

s 4x19 4x19 4x19 4x19 8x19 8x19 8x19 8x23 8x23

S

D2

D3

D1

Ступень давления 
Рабочее давление       Испытательное давление

бар            МП бар MPa

PN 10 10 1.0 13 1.3
PN 16 16 1.6 24 2.4
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Электродвигатель
Является полностью закрытым стандартным элек-
тродвигателем,  охлаждаемым  вентилятором.  Его 
размеры соответствуют стандартам IEC и DIN. 
В таблицах, приведённых на следующих страницах, 
представлены электродвигатели, используемые для 
NB, NBE.
Как видно из таблиц, вы можете выбирать между: 

• электродвигателями стандартного исполнения с 
    КПД 2 (EFF 2)
• энергоэффективными электродвигателями с 
    КПД 1 (EFF 1) для NB. Двигатели EFF 1 постав-
    ляются по заказу
• электродвигателями типа E для NBE.

Модели электродвигателей стандартного 
исполнения

Поля,  выделенные  серым  цветом  =  данные  электродвигатели  в 
насосах NB и NBE не применяются. EFF 1 – это самый высокий класс 
производительности по классификации CEMEP.
Примечание: перечень CEMEP минимальных требований к электро-
двигателям с высокой производительностью включает в себя модель-
ный ряд от 1,1 кВт до 90.0 кВт, 2-полюсные и 4-полюсные электродви-
гатели (см. в таблицах поля с выделенной рамкой). Таким образом, 
только электродвигатели в данном диапазоне могут иметь маркировку 
EFF 1 и EFF 2.

Модели энергоэффективных двигателей

Поля, выделенные серым цветом = данные электродвигатели в
насосах NB и NBE не применяются.

Модели двигателей с 
частотным регулированием

Поля, выделенные серым цветом = данные электродвигатели в
насосах NB и NBE не применяются.

Электродвигатели класса Premium – EFF 1

2900 мин-1          1450 мин-1           970 мин-1

0.25

MG модель C
0.37

MMG модель D

0.55
0.75 MG модель C
1.1

MG модель D
EFF 1

MG модель D
EFF 1

1.5
2.2
3.0
4.0
5.5

MMG модель D
EFF 1

7.5
11.0

MMG модель D
EFF 1

15.0
18.5
22.0
30.0
37.0
45.0

Электродвигатели с электронным регулированием частоты
вращения 

2900 мин-1           1450 мин-1

0.75

MGE

1.1
1.5

MGE

2.2
3.0
4.0
5.5
7.5

MMGE 
11.0

MMGE 
15.0
18.5
22.0

Выходная мощ-
ность P2 [кВт] 

Выходная мощность
P2 [кВт] 

0.25
0.37
0.55

1.1
1.5
2.2
3.0
4.0
5.5
7.5
11.0
15.0
18.5
22.0
30.0
37.0
45.0

Стандартные модели – EFF 2
Выходная мощ-
ность P2 [кВт] 2900 мин-1          1450 мин-1           970 мин-1

MG модель C

MMG модель E
0.75 MG модель C

MG модель C
EFF 2

MG модель C
EFF 2

MMG модель E
EFF2MMG модель E

EFF 2
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Рис. 8 Зависимость мощности электродвигателя P2 
от температуры / высоты над уровнем моря

Пример:
На  рис. 8  показано, что нагрузку электродвигателя 
EFF 2 необходимо уменьшить до 88%, если установка 
находится на 3500 м выше уровня моря. 
При температуре окружающей среды 70°C нагрузка 
электродвигателя EFF2 должна быть понижена до 
78% от номинальной выходной мощности. 
В данном случае возможно использование перераз-
меренного электродвигателя. 

Перекачиваемые жидкости 
Насосы  NB  предназначены  для  перекачивания 
чистых, легкоподвижных, неагрессивных и невзрыво-
опасных жидкостей без содержания твёрдых частиц.

Влияние жидкости с вязкостью, отличной от 
вязкости воды, на рабочие характеристики 
центробежных насосов 
Вязкая жидкость влияет на характеристику центро-
бежного насоса.
• Увеличивается потребляемая мощность, т.е. 
      требуется более мощный электродвигатель.
• Уменьшается напор, расход и КПД насоса.
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Монтаж
Насос предназначен для установки в неагрессивной 
и невзрывоопасной среде. Относительная влажность 
воздуха не должна превышать 95%.

Температура окружающей среды и 
высота над уровнем моря 
Температура окружающей среды и  высота установки 
над уровнем моря – решающие факторы для срока 
эксплуатации электродвигателя, так как они влияют 
на ресурс подшипников и стойкость изоляции.
Температура окружающей среды не должна превышать: 
• +40°C для электродвигателей EFF 2  
• +60°C для электродвигателей EFF 1.
Если температура окружающей среды превышает 
+40°C (+60°C) или если электродвигатель установлен 
на высоте больше 1000 м (3500 м) над уровнем моря, 
электродвигатель  не  должен  работать  с  полной 
нагрузкой из-за низкой плотности и, следовательно, 
низкого  охлаждающего  действия  воздуха. В  таких 
случаях может возникнуть необходимость в исполь-
зовании более мощного двигателя. 

Жидкости с плотностью, отличной 
от плотности воды
Жидкость с высокой плотностью влияет только на 
потребляемую мощность центробежного насоса.
• Напор, расход и КПД насоса остаются неизмен-
     ными.
• Потребляемая мощность увеличивается. 
• Зачастую возникает необходимость в переразме-
     ренном электродвигателе.

WinCAPS поможет вам подобрать соответствующий 
насос для жидкостей с вязкостью/плотностью, отлич-
ной от воды. 

Температура жидкости
Модели насосов NB, NBE предназначены для перека-
чивания жидкости с температурой от –25°C до +140°C. 
Допустимая температура жидкости зависит от типа 
торцевого уплотнения вала и типа насоса. См. также 
табл. ниже. 
Необходимо  иметь  ввиду,  что  ограничения  по 
максимальной температуре жидкости, установленные 
Grundfos, могут быть признанными недействительными 
в соответствии с местными правилами и нормами.

Максимальная  температура  жидкости  указана  на 
фирменной табличке. 

Соотношения между торцевым уплотнением вала 
и температурой

BAQE и GQQE являются стандартным торцевым уплотнением вала. 
Остальные сочетания торцевых уплотнений в списке предоставляются 
для насосов, изготавливаемых по техническим требованиям заказчика.
1) Максимальная температура для резины FKM составляет 80°C в жид-
   костях с содержанием воды. Для жидкостей, не содержащих воду, 
   например, для масла без присадок, допустимая температура может 
   быть выше. Пожалуйста, свяжитесь с Grundfos.

Торцевое
уплотнение

Рабочая
температура 

Макс. рабочее давление
[бар]

BAQE от 0°C до +120°C 16 
GQQE от – 25°C до +90°C 16
BQBE  от 0°C до +140°C 16
DAQF от 0°C до +140°C 16

BQQV1) от 0°C до +90°C 16

BBQE от 0°C до +120°C 16 

BAQV1) от 0°C до +90°C 16

GQQV1) от – 20°C до +90°C 16

BQQE от – 25°C до +90°C 16
AQQE от 0°C до +90°C 16

AQQV1) от 0°C до +90°C 16 

AQAE от 0°C до +120°C 16

AQAV 1) от 0°C до +90°C 16
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EPDM или FKM
Торцевые уплотнения вала с эластомерами EPDM 
предназначены, в первую очередь, для воды.
.  EPDM неустойчив к маслам и растворам некоторых 
химически-активных веществ. В качестве альтерна-
тивы возможно использование эластомеров из FKM.  

Графит / карбид кремния
Торцевые уплотнения вала с рабочими поверхностями 
из графита / карбида кремния (xAQx) имеют широкий 
диапазон применения и особенно в случаях, когда 
там, где возникает риск сухого хода и/или рабочая 
жидкость находится при высоких температурах. Такие 
торцевые уплотнения вала не подходят для жидкос-
тей с содержанием твердых включений, которые при-
водят к быстрому износу рабочих поверхностей. При 
температурах ниже 0°C в перекачиваемую жидкость 
обычно добавляют ингибиторы коррозии, содержащие 
твердые включения, поэтому уплотнения типа xAQx 
в таких случаях не используются.

Карбид кремния / карбид кремния 
Торцевые уплотнения вала с рабочими поверхностями 
из карбида кремния / карбида кремния (xQQx) также 
очень широко используются. Эти уплотнения устой-
чивы к воздействию твердых включений и подходят 
для работы с водными растворами, температура 
которых не превышает 900С. При более высокой тем-
пературе смазывающая способность воды уменьша-
ется, в связи с чем рекомендуется использовать пару 
трения  хАQх.

Давление на входе
Максимальное давление на входе
Фактическое давление на входе + давление насоса, 
работающего при закрытом клапане, должно быть 
всегда ниже максимального допустимого рабочего 
давления, на которое рассчитан корпус насоса.
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Большинство насосов NB представлены моделями 
типа «E», это означает, что они оборудованы стандарт-
ными электродвигателями Grundfos со встроенным 
частотным преобразователем. Такие насосы назы-
вают  насосами  NBE.  В  качестве  альтернативного 
варианта, все насосы NB с трёхфазными электро-
двигателями могут быть подсоединены к внешнему 
преобразователю частоты.

Применение насосов NBE
Насосы  NBE  автоматически  подстраиваются  под 
текущие параметры системы и изменяют свою рабо-
чую точку в соответствии с этими параметрами, под-
держивая при этом максимально возможный КПД.
В соответствии с конкретной областью применения 
насосы NBE обеспечивают энергосбережение, повы-
шение комфорта и оптимизацию технических про-
цессов. Графики, приведённые ниже, демонстрируют 
возможные режимы управления насосами NBE.

Постоянное давление
Насос будет регулировать свою частоту вращения, 
чтобы поддерживать постоянное давление, которое 
измеряется с помощью датчика.
Здесь требуется датчик давления с рабочим диапа-
зоном, близким к потребному давлению.

Регулировка температуры
Режим управления по температуре подразумевает, 
что насос будет регулировать расход таким образом, 
чтобы поддерживать постоянную температуру или 
перепад температур. 
Данный режим управления рекомендуется для систем 
с трёхходовыми клапанами и систем без клапанов 
управления. 
Для данного режима управления требуется примене-
ние датчика температуры или перепада температур.

Пример
В промышленных системах охлаждения насос NBE 
постоянно меняет свою рабочую точку в соответствии 
с температурой жидкости, циркулирующей в системе 
охлаждения. Чем ниже потребность в охлаждении, 
тем  меньшее  количество  жидкости  циркулирует в 
системе и наоборот.

Постоянный расход
Насос будет регулировать свою частоту вращения, 
чтобы поддерживать постоянный расход, независимо 
от изменения характеристик системы. 
Для этого режима управления требуется применение 
либо электронного расходомера, либо датчика пере-
падa давления.

Насос будет регулировать свою частоту вращения, 
чтобы поддерживать заданый перепад давления в 
некоторой точке.
Данный режим управления рекомендуется для боль-
ших циркуляционных систем, в которых насос NBE 
выполняет функцию вспомогательного насоса. 
Требуется применение датчика перепада давления.

Пример

В двухтрубной системе отопления или системе кон-
диционирования воздуха с переменным расходом, 
датчик  давления  может  быть  установлен за преде-
лами насоса NBE. С увеличением расхода насос NBE 
корректирует свою частоту вращения, чтобы под-
держивать  заданый  перепад  давления  установки 
датчика.

Режим регулирования                 Применение
По постоянной характеристике

Однотрубные системы отопления.
Системы с трехходовыми клапанами.
Нагревающие и охлаждающие поверхности.
Насосы системы кондиционирования.
(Датчик не требуется)

По постоянному давлению
Системы повышения давления.
(Требуется датчик)

По температуре
Однотрубные системы отопления.
Системы с трехходовыми клапанами.
Градирни.
Насосы системы кондиционирования.
Бытовые системы рециркуляции горячей 
воды (требуется датчик).

По расходу
Нагревающие и охлаждающие поверхности.
Градирни.
Фильтры на потоке.
(Требуется датчик)

По перепаду давления
Система с двухходовым клапаном.
(Датчик перепада давления находится 
в системе)

Частотно-регулируемые 
насосы NB

Постоянная характеристика
Режим управления по постоянной характеристике
подразумевает, что насос будет корректировать свою 
частоту  вращения, чтобы  обеспечить  требуемую 
характеристику  без  использования  дроссельных 
клапанов. В данном режиме управления насос может  
быть настроен на работу в пределах 12 - 100 %  от 
максимальных значений рабочих характеристик. 
Этот режим не требует применения датчика.

Регулирование по перепаду давления 
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Уравнения подобия
Как  правило,  насосы  NBE  используются  там,  где 
расход переменный. Поэтому невозможно подобрать 
насос, который работает с оптимальным КПД.
Для  того  чтобы  достичь  оптимальной  экономии 
эксплуатационных затрат, насос следует выбирать 
на основании следующих критериев:

• Требуемая макс. рабочая точка должна быть как 
     можно ближе к кривой QH насоса.
• Расход в требуемой рабочей точке должен быть 
    близким к оптимальному КПД (Еta) в течение мак-
    симального количества рабочих часов. 
Между мин. и макс. кривыми производительности 
насосы NBE имеют бесконечное количество кривых 
рабочих точек, каждая из этих кривых представляет 
определённую частоту вращения. Поэтому не всегда 
возможно подобрать рабочую точку, близкую к макси-
мальной кривой. 

Рис. 11 Мин. и макс. кривые рабочих точек

В тех случаях, когда невозможно выбрать рабочую 
точку, близкую к максимальной кривой, используйте 
уравнения подобия, приведённые ниже. Напор (H), 
расход (Q) и входная мощность (P) – это те перемен-
ные, которые необходимы для расчёта скорости вра-
щения электродвигателя (n). 

Примечание:                       формулы  применимы  при  условии, 
что характеристика системы остаётся без измене-
ний для nn и nx и что она основывается на формуле 
H = k x Q2, где k – постоянная.

Допущение: принимается, что с изменением скорости 
вращения КПД насоса при том же расходе практически 
не  изменяется. Данное  утверждение  справедливо 
для  того  диапазона  скоростей  вращения, который 
обеспечивается  встроенным  в  электродвигатель 
частотным преобразователем.

Рис. 12 Уравнения подобия
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Обеспечение связи с насосами NBE
Связь с насосами NBE может осуществляться при 
помощи системы диспетчеризации здания, пульта
дистанционного  управления  (Grundfos  R100)  или  
через панель управления. 

Система диспетчеризации 
Оператор может осуществлять обмен информацией 
с насосом NBE, даже если он не находится в непос-
редственной близости от насоса. Связь может быть 
установлена при помощи системы диспетчеризации, 
которая  позволяет  оператору  контролировать  и 
менять режимы управления и установленные зна-
чения.

Рис. 13 Структура системы диспетчеризации

Дистанционное управление
Пульт дистанционного управления R100 поставля-
ется как принадлежность. 

Оператор может осуществлять обмен информацией 
с насосом NBE, направив R100 на панель управления 
насоса NBE.

Рис. 14 Пульт дистанционного управления R100 

Оператор может контролировать и изменять режимы 
управления и установленные значения насоса NBE 
с помощью дисплея R100.

Панель управления
Оператор может вручную менять настройки установ-
ленного значения на панели управления насоса NBE.
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Рис. 15 Панель управления насоса NBE

4040 0067 00
MT

Подсвечиваемые
поля

Рабочие 
кнопки 

Световые индикаторы



22

NB, NBEÂûáîð èçäåëèÿ

Выбор типоразмера насоса 
Выбор насоса следет проводить с учетом следующих 
факторов:
• требуемый расход и давление в точке водораз-
    бора 
• потеря давления из-за перепада высот
• потери на трение в трубопроводе

Может возникнуть необходимость учёта потери 
давления из-за протяженного трубопровода, 
фитингов, клапанов и т.п.

• Максимальный КПД в расчётной рабочей точке.

КПД
Если ожидается, что насос должен всегда работать 
в одной и той же рабочей точке, выбирайте насос так, 
чтобы он имел максимальный КПД в расчетной точке.

В случае регулируемой работы насоса или перемен-
ного водопотребления выбирайте насос, максималь-
ный КПД которого приходится на рабочий диапазон, 
охватывающий  большую  часть  рабочего  времени 
насоса. 

Материал
Материал, из которого должен быть изготовлен насос, 
выбирается  исходя  из  того,  какая  жидкость  будет 
перекачиваться. См. Перечень перекачиваемых жид-
костей на стр.26.




























